ALÜMİNYUM GİYDİRME CEPHE VE KOMPOZİT LEVHA TEKNİK ŞARTNAMESİ

Ekte sunulan projede yapılacak olan alüminyum giydirme cephe ve kompozit levha işinin tanımı.

ALÜMİNYUM GİYDİRME CEPHE YAPILMASI:

Giydirme Cephe projesindeki görülüşe uygun olarak belirtilen açıklıklarda ve her kat döşeme betonuna üç boyutta ayar imkanı veren alüminyum veya galvanizli dilatasyonu sağlanmış taşıyıcı düşey elemanlar ile bunlar arasında belirtilen yüksekliklerde ısıcam veya sandviç panel takabilme ve bunları taşımak üzere düşey taşıyıcı elemanlara özel bağlantı elemanları ile bağlanan yatay kayıtlardan oluşturulacaktır. Statik tahkik ve mukavemet hesaplarında TSE 498 ve DIN 1055 dikkate alınacaktır. Döşeme veya parapet alnından düşey yada döşeme alt ve üstünden yatay bağlanmaya uygun olması sağlanacaktır.

Ankraj sistemleri sabit yada ara mesnet (hareketli mesnet) olarak kullanılabilecektir.

Ankrajların binaya bağlantıları özel çelik dübel,cıvata ve pullar ile yapılacaktır. Profillerin ankraja bağlantıları özel paslanmaz cıvata, burç, her iki başta aderansı temin eden pullarla yapılacaktır. Giydirme cephe taşıyıcı sistemi DIN 1055’e uygun statik hesap yapılarak belgelendirilecektir.

Statik tahkik ve mukavemet hesaplarında, cephenin kendi ağırlığından daha önemli olan, rüzgarın cephe üzerine yaptığı basınç ve emme kuvvetleri, binanın yüksekliği, şekli ve cephe üzerine binen statik hesaplamasında, alüminyum düşey taşıyıcıların tek veya iki mesnetli açıklıkla cepheye bağlanmış olmasında dikkat edilecektir. İki mesnetli taşıyıcılarda, ikinci mesnetin düşey profilin ısıya bağlı hereketini engelleyemeyecek tarzda, kayar mesnet olarak kullanılması sağlanacaktır.

ALÜMİNYUM PROFİLLER:

ALLAY 6060 ALMGSİ 0,5  standardında hammaddeden üretilmiş, giydirme cephe sistemleri ve ürün markası ISO ve ROSENHEIM  kalite belgelerine sahip,
orijinal aksesuarlarından üretilmiş olması şarttır. Profillerin naturel eloksallı olacaktır.

GİYDİRME CEPHE CAMLARI (6+12+6MM):

Dış cam 6 mm TEMPERLİ, REFLEKTE MAVİ/YEŞİL  ara boşluk 12 mm ve iç cam 6 mm. (cam ebadına uygun olarak) Flotal düz cam kombinasyonlu ısıcamların katlara taşınıp istiflenmesinden sonra, alüminyum cephe taşıyıcı profillerin montajından sonra her aksta iki adet, akstan 80-100 mm Açıklıkta havalandırmayı sağlayan özel alüminyum takozları ve üstünde dengeleyici PVC ayar takozları yerleştirilerek takılacaktır. Sistem cam takıldıktan sonra DIN 18055 E uygun fuga geçirimsizliğini sağlamış olacaktır.

Bina dış cephesinde görünür vida kullanılmayacaktır. Alüminyum doğramalarda camların yaslandığı yanaklar EPDM cam fitilleri tutacak şekilde kanallı olmalıdır. Çarparak yağan yağmur geçirimsizliği ve fuga geçirimsizliğini DIN 18055 deki şartları yerine getirmelidir. Korozyonun direkt bağlanmış yapı parçalarında önlenmesi için fugalar uygun yalıtım maddesi ile yalıtılacaktır. Tüm aksesuarlar ve bu aksesuarlarda kullanılacak yardımcı elemanları alüminyum ile bağdaşabilir bir malzemeden imal edilecek, dış etkenlere karşı paslanmaz, solmaz, çizilmez vb. özellikler taşıyacaktır. Köşe takozları ve T bağlantılar BS 1331 standartlarına uygun alüminyum alaşımından olacaktır. İnfilitrasyon önleyen çarpma fitiller ve sızdırmazlık fitili ve cam fitilleri elastik deformasyona sahip ve diformasyondan önceki şeklini süratle alabilen EPDM den imal edilecektir.

ALÜMİNYUM KOMPOZİT PANELDEN GİYDİRME CEPHE YAPILMASI:

Kompozit panel alt karkası düşey ve yatayda taşıyıcı olarak 30X40 mm ebatlarında 1,5 mm et kalınlığında galvaniz kutu profillerinden imalatı yapılacaktır.

Her biri 0,5 mm kalınlığında iki alüminyum levha arasında lamine edilmiş özel alev almaz mineral katmandan oluşan toplam 4mm kalınlığında.

· Isı dayanımı -50 ile +80 °C, genleşme değeri 2,4 mm/m/100 K, ses iletme kaybı 26 DB, 0,05 ses emme faktörü, esneme mukavemeti 4,5 kg/mm²

· DIN 4102-B2 normunda yangına dayanıklılık sertifikası bulunan.

· Görünür dış yüzü tekniğe uygun PVDF boyalı olan

· Alt yüzü en az 5 mikron astar boyalı ve burada üretim tarihi, kodu yazılı olan

· Üreticisinin ISO 9001 kalite belgesi bulunan alüminyum kompozit panellerden oluşacaktır.

KOMPOZİT PANELLERİN EN ÖNEMLİ ÖZELLİKLERİ:

Kompozit panellerin en önemli özellikleri, soğuk olarak şekil verilebilir olmalıdır. Kanal açma ve katlama metodu, imalatçının bilgisayar yazılım programı ile detaylandırılıp CNC makine ile kesilmesi ve katlanacak kenarın iç kısmında V şeklinde veya dikdörtgensel bir kanal açılır. Çekirdeğin bir parçası alt kapaklama levhasının üzerinde bırakılmalıdır. Bu sayede elle büküm mümkün olacaktır. Ve büküm presine ihtiyaç duyulmayacaktır. Kıvrılma yarıçapı, kanalın şekli ve değerliğiyle belirlenir. Kanal açma ve kesme işlemi ise, CNC makinada yapılacaktır.

Yukarıdaki sistemler dahilinde şekillendirilip tava haline getirilen kompozit levhalar, daha önceden hazırlanmış olan galvaniz kutu profillerden oluşan ve modüllere göre imal edilmiş olan karkas imalatın üzerine, düşey su kanalları oluşturacak şekilde monte edilecektir.

METRAJ VE DİĞER HUSUSLAR:

· Metraj ölçüleri yerinde komple uygulaması bitmiş kompozit levha ölçülerek kıvrım payları ilave edilerek yapılmış olup pencere, kapı vb. boşluklar metraj ölçüsünden düşülecektir.

· Yerinde bitmiş imalat metrajına, tekniğe uygun gerekli olan her türlü montaj ve alt taşıyıcı malzemeleri, gerekli görüldüğü takdirde taşıyıcı konstrüksiyona ilave olarak yapılacak metal karkas, işçilik, nakliye, polistren köpük, yatay ve düşey taşıma, iskele, vinç vb. dahil olacak olup, işveren tarafından ilave bedel ödenmeyecektir.
